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YENI NESIL

ile daha sert malzemelerin daha
yiiksek hizli kesimlerinde




SERT MALZEMELERIN YUKSEK HIZLI KESIMLERINDE

Fusion 2.0, disUk slrtinme katsayisina, gok ylksek sertlige ve gok yiksek sicaklik direncine sahip olan,
asinmaya direngli ve gok katmanli PVD kaplamasina sahiptir. Zorlu uygulamalarda orta ve yiksek gerinimli
karbon celigin kesilmesi igin idealdir. Fusion 2.0 ugar testere uygulamalari yani boru fabrikalari igin de gok

uygundur.

Avantajlan
+ Daha uzun 6mir

+ Azaltilmig salgi

MALZEMELER

PARAMETRELER

MAKINELER

de uygundur.

Avantajlari

MALZEMELER

PARAMETRELER

MAKINELER

+ Artinlmis galisma suresi

+ ok daha distik slrtinme katsayisi

+ Ince cidarli paslanmaz celik ve kesimi

+ Asinmaya karsl daha direngli

- Daha fazla sertlik

+ Sicakliga karsl daha fazla direng

+ Yiksek kesme ve besleme hizlarina uygunluk

Orta Sertlikten Yiksek sertlige kadar karbon borular

Onerilen kesme hizi: 120-200m/dak
ilerleme: 0.04-0.18 mm/dis

Otomatik, Yarl otomatik ve Ugar Testere uygulamalari

Fusion NX, paslanmaz ¢elik ve kesimi zorlu malzemeler icin 6zel olarak tasarlanmistir, ayni
zamanda ince cidarli ¢elik borular ve Ugar Tester uygulamalarindaki paslanmaz celik kesimleri icin

Asinmaya karsi daha direncli

zorlu 6zel materyaller igin idealdir + Daha fazla sertlik
+ Ozel ve ince PVD kaplama + Sicakliga karsi daha fazla direng
+ Cok daha dustk strtinme katsayisi * Ylksek kesme ve besleme hizlarina uygunluk

Paslanmaz borular ve kesimi zorlu materyaller igin ideal

Onerilen kesme hizi
60 - 120 m/dak.

30 - 50 m/dak.

220 - 260 m/dak.

60 - 120 m/dak.

Gelik

Ostenitik Paslanmaz gelik (300 Serisi)
Ferritik (Titanyum alagimsiz) 4098412
Ferritik (Titanyum alasimli) 441

Otomatik, Yari otomatik ve Ugar Testere uygulamalari

STANDARDOWE DOSTEPNE FREZY TARCZOWE HSS FUSION 2.0 | FUSION NX

a Kalinhik Gobek deligi q
(r%mg (mm) (mm) 9 —
160 12/16/20 32 80/100/120/160
175 1,6/20 32 64/90/110/140/180
200 1,2/16/18/20 32 72/100/128/160 /200
225 12/16/20/25 32/40 64/80/90/120/150/180 /220
250 1,2/16/20/25 32/40 64/80/100/110/128/160 /200 /240
275 12/16/20/25/30 32/40 72/78/84/96/110/120/144/180/220 /280
300 1,6/20/25/30 32/38/40 80/90/100/110/120/140/160 /200 /240 /320
BillS 20/25/30 32/40 72/80/90/100/110/120/140/160 /200 /250 /320
B82S 20/25/30 32/40 90/100/110/130/150/170/200/250/320
350 20/25/30/35 32/40/50 80/90/110/120/140/160 /180 /220 /280 /350
370 20/25/30/35 32/40/50 70/80/90/100/110/120/140/160/190/220 /300
400 25/30/35/40/45 32/40/50 70/80/90/100/128/140/160 /180 /200 /250 /320
425 25/30/35/40 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/160/180/220 /260 /350
450 25/30/35/40 40/ 50 80/90/100/120/140/180 /240 /280
500 80/ 85 40/ 50 90/100/110/130/160/200/260/310
525 30/35 50 90/104/120/140/164/210/270/ 330
550 35/40 50/80 100/110/120/150/ 180 /220 /300 /360
560 35/4,0 50/80 100/110/130/140/170/220/80 /340
600 35/40 50/80 100/120/130/160/190/240/320/ 380
630 30/35 50/80 100/120/130/160/190/240/320/ 380

Daha fazla bilgi igin:
www.kinkelder.com.tr



iNCE ET KALINLIKLI BORU VE PROFILLERIN VE PASLANMAZ BORU
VE PROFILLERIN KESIiMLERINDE

<y

Power 2.0, daha gok kesimi zor olan, ince et kalinlikli boru ve profillerin kesimine uygundur. Testere normale
gore dahaince govde yapisinda olup rijit ve disuk vibrasyona sahiptir. Cok katmanli PVD kaplamasi sayesinde
dislk sdrtinme, daha az gapak ve mikemmel ylzey kalitesi saglar.

MALZEMELER

PARAMETRELER

MAKINELER

katsayisi ve yuksek sertlik
+ Kesilmesi son derece zorlu malzemelerin
kesilmesi icin daha uygun

MALZEMELER

PARAMETRELER

MAKINELER

il

Avantajlari
+ Gok ince et kalinlikli boru ve profiler igin idealdir + Kesim direncini minimuma indirgeme
+ Daha distk slrtinme, yiksek sertlik ve - Dustuk vibrasyon
ylksek sicaklik direnci, gok katmanli PVD -+ Daha az gapak
kaplama + Daha az boru deformasyon riski
+ Asiri zorlu kesim uygulamarina uygun - Sicakliga karsi daha fazla direng

ince et kalinlikli gelik boru ve profiller

Onerilen kesme hizi: 120-200 m/dak.
ilerleme: 0.04-0.18 mm/dis

Otomatik, Yari otomatik ve Ucar Testere uygulamalari

Power NX, 6zellikle ¢cok ince et kalinlikli paslanmaz celik borular ve profiller icin tasarlanmistir.
Sicakliga dayanakli ince PVD kaplama ile birlestirilmis daha ince testere gévdesi sayesinde ince et
kalinliklr materyallerin hizl kesilmesi gibi son derece zorlu uygulamalarda rahatlhkla kullaniimasini

saglar.
Avantajlari
+ Ozellikle paslanmaz celiklerin kesimleri igin + Dusuk vibrasyon
dizayn edilmistir + Daha az capak
+ Daha ince PVD kaplama; daha az strtiinme + Daha az boru deformasyon riski

+ Sicakliga karsi daha fazla direnc

Kesimi zor materyallerin ve ince et kalinlikli paslanmaz boru ve
profillerin kesimlerinde

Onerilen kesme hizi

Ostenitik Paslanmaz celik (300 Serisi) 30 - 50 m/dak.
Ferritik (Titanyum alasimsiz) 409 & 412 220 - 260 m/dak.
Ferritik (Titanyum alasimli) 441 60 - 120 m/dak.

Otomatik, Yari otomatik ve Ugar Testere uygulamalari

UYGULAMA ORNEKLERI HSS POWER 2.0 & POWER NX

Kalinhik

Gobek deligi

(mm) (mm) (mm) Dis

160 1,2 32 80/100/120/ 160

200 1,2 32 72/100/128 /160 /200

225 1,2 32/40 64/80/120/150/180/ 220

250 12/16/18/20 32/40 64/80/100/110/128 /160 /200 /240

275 12/18/20/25 32/40 72/78/84/96/110/120/144/180/ 220/ 280

315 18/20/25 32/40 72/80/90/100/110/120/140/ 160/ 200/ 250/ 320
350 18/20/22/25/30 32/40/ 50 80/90/110/120/140/160/180 /220 /280 /350
370 18/20/25/30 40/ 50 70/80/90/100/110/120/140/160/190/220/ 300
400 20/22/25/30 40/ 50 70/80/90/100/128/140/160/180/200/250/ 320
425 25/30 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/160/180/220/260/350
450 25/3,0 40/ 50 80/90/100/120/140/180/240/ 280

600 3,0 50/ 80 100/120/130/160/ 190/ 240/ 320/ 380
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Kinkelde Alpha, Solar ve Fernox daire testereler ile alakali
daha fazla bilgi igin lGtfen HSS Standart Katalogumuza
g0z atin

Kinkelder daire testere uygulamasiyla, ozel
kesim uygulmalariniz ile alakali tim teknik
bilgilere erisebilir ve en dogru Kinkelder

drinlnd segebilirsiniz.
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www.ozka.com

KINKELDER"

the cutting experts

Merkez Ofis

Ozka Fabrika Malzemeleri Ve Takim
San. Ltd. Sti

Abdi ipekgi Cad. 1.Emintas Sanayi
Sitesi, No: 74 /167 PK-34150
Bayrampasa - istanbul

Tarkiye

T:+90-212 567 55 50
F:+90-212 576 75 50
ozka@ozka.com
www.ozka.com

Bursa Ofis

Orka Fabrika Malzemeleri Ve Sanayi
Ticaret A.S.

Ugevler Mah. Akva Sanayi Sitesi

73. Sokak No:7/A-B PK-16120
Niltufer- Bursa

Tarkiye

T:+490-212 567 55 50
F:+90-212 576 75 50
ozka@ozka.com
www.ozka.com

Daire Testere Bileme Merkezi

Orka Fabrika Malzemeleri Ve Sanayi
Ticaret A.S.

Yeni Dogan Mah. 1.Emintas Sanayi
Sitesi N0:158/25-26-27 PK-34150
Bayrampasa - istanbul

Tarkiye

T:+490-212 567 55 50
F:+90-212 576 75 50
ozka@ozka.com
www.ozka.com
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